HAFFMANS CPT

LU, PURITY TESTER

In der Bier-und Getrankeindustrie ist der Gehalt von gelostem
Kohlendioxid (CO,) fir die Qualitdt und den Geschmack des
Getrankes entscheidend. Es ist dringend notwendig, eine
Sauerstoffaufnahme wahrend der Produktion zu vermeiden.

Der CO, Purity Tester, TypCPT, wirdfirRoutineuntersuchungen
des Luftgehalts von zugekauftem oder aus der Garung
rickgewonnenem CO, verwendet. Das Prinzip basiert auf der
Absorption des CO, durch die Lauge. CO, aus der Garung wird
verflUssigt, um einerseits Lagerkapazitaten zu reduzieren und
andererseits das CO, von nicht-kondensierbaren Gasen zu
reinigen(0, und N,).

Unter atmospharischem Druck wird die Messblrette mit
dem Gas gefullt, das gemessen werden muss. Nachdem die
Gasversorgung unterbrochen ist, wird die Lauge zugeflgt.
Das CO, wird vollstandig von der Lauge absorbiert und
das verbleibende Gasvolumen kann von der Messburette
abgelesen werden. Dazu muss diese vertikal aufgestellt
werden.

Zwei Ausfiihrungen sind erhaltlich:

« Typ CPT 99-100, Messburette mit einer Skala von 99 -100 %
v/v,umdie Endreinheit von zugekauftem oderausder Garung
gewonnenem und gereinigtem CO2 zu messen.

« Typ CPT 50-100, Messburette mit einer Skala von 50 - 100 %
v/v, um die Eingangsreinheit von aus der Garung gewonne-
nem CO, zu messen.
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« Optimale Produktiiberwachung

» Kostensparend
- weniger Arbeitsaufwand (mehrere Messungen méglich,
ohne die Lauge entfernen zu miissen)

* Qualitatskontrolle
- des Gasverteilungssystems
- des zugekauften Gases
- der Eingangsreinheit des zuriickgewonnenen CO,
- des CO,, das zuriickgewonnen und gereinigt wurde
- vor der Karbonisieranlage, zur Uberwachung der
OQualitét des dosierten CO,
« Optimierung von CO_-Riickgewinnungsanlagen
- nach dem Aktivkohlefilter/Trockner
- am Purge-Gas-Ablassventil des CO,-Verfliissigers zur
automatischen Kontrolle des Abblasgases, um CO,-
Verluste und die Lésung hoher Konzentrationenvon 0,
im CO, zu verhindern.
- nach dem CO,-Verdampfer, zur Uberwachung des 0, bei
der CO,- Dosierung
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HAFFMANS CPT
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TECHNISCHE DATEN LIEFERUMFANG

« CO, Purity Tester*
CPT 99-100% - Type CPT 99-100 oder

Messbereich - Type CPT 50-100
99.0-100.0% v/v CO,

Messskala

99-100% 0.02% v/v Fremdgas
Genauigkeit

99-100% 0.01%

« Bedienungsanleitung

* Bitte bei der Bestellung den gewiinschten Geratetyp angeben.

OPTIONAL

CPT50-100% » Messzertifikat
Messbereich

50.0-100.0% v/v CO,

Messskala

94-99.8% 0.1% v/v Fremdgas
55-85% 2.0% v/v Fremdgas
Genauigkeit

94-99.8% 0.05%

55-85% 1.0%

Volumen
170 ml Laugenldsung

Laugenkonzentration

30 % (m/m)oder (Gew./Gew.) oder g/100 g KOH
mit ca. 2 % Ethanol

20 % (m/m)oder (Gew./Gew.) oder g/100 g NaOH
mit ca. 2 % Ethanol

Abmessungen
430x110x 330(L x BxHmm)

Gewicht
Ca. 1kg

TOV Nedertand 0A BV
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