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HOJA DE ESPECIFICACIONES DE TAREAS

NUmero de trabajo:

NUmero de modelo:

Dureza de agua: ppm o gpg

Capacidad por unidad:

Tamano del tanque de minerales: Didmetro: Altura:

Ajuste de la sal por regeneracion:
1. Tipo de temporizador:
A. Reloj
B. Medidor iniciado
2. Flujo descendente: Flujo ascendente Flujo ascendente variable
3. Tamaiio del medidor:
A. Turbina de 3/4 pulg.
B. Rueda de paletas de 3/4 pulg.
C. Electronico _____ Conteode pulsos ____ Tamano de medidor____
4. Tipo de sistema:

A. Sistema N.° 4: 1 Tanque, 1 medidor, regeneracion inmediata o
retardada

B. Sistema N.° 4: Reloj

5. Configuracion del programa del temporizador:

A. Contralavado: Minutos
B. Salmueray enjuague lento: Minutos
C. Enjuague rapido: Minutos
D. Rellenado del tanque de salmuera: Minutos
E. Tiempo de pausa: Minutos
F. Segundo contralavado: Minutos

6. Control de flujo de la linea de desagiie: gpm

7. Controlador de flujo de la linea de salmuera: gpm

8. Tamainio del inyector N.°:



INSTALACION

Presion de agua

Se necesita una presién minima de agua de 20 psi (1.4 bares) para que
la valvula de regeneracion funcione eficazmente.

Instalaciones eléctricas

Se necesita un suministro ininterrumpido de corriente alterna (120
VCA). El control usa un transformador para suministrar 12 VDC.
Asegurese de que el suministro de tension sea compatible con su
unidad antes de la instalacion.

Instalaciones de plomeria existentes

Las condiciones de las instalaciones de plomeria existentes deben
estar libres de acumulaciones de caly hierro en las tuberias. Se
deberan cambiar todos los tubos que presenten excesiva acumulacion
de cal o hierro. Si la tuberia esta obstruida con hierro, se debera
instalar una unidad de filtro de hierro aparte antes del punto de
aplicacion del ablandador de agua.

Ubicacion del ablandador y el desagiie

Debe tener un espacio de aire en la linea de desaglie para evitar el
contraflujo del agua de desagiie hacia el sistema. Se requiere un
espacio de aire de 2 veces el didametro de la tuberia de la linea de
desagiie con un espacio de aire minimo de 1".

% Espacio de aire

Desagtie

Figura 1 Espacio de aire

Ubicaciones de instalacion
SOLO PARA UBICACIONES SECAS.

Valvulas de derivacion

Siempre disponga lo necesario para instalar una valvula de derivacion
si la unidad no cuenta con una.

a0 ] La presion del agua no debe superar las 125 psi
8.6 bares), la temperatura del agua no debe superar

los 110 °F (43 °C) y la unidad no puede ser sometida a
condiciones de temperaturas de congelacion.

P NITSETEL EL sistema se debe despresurizar antes de desmontar
cualquier conexion para dar servicio.

Instrucciones de instalacion

1. Ponga el tanque del ablandador donde quiera instalar la unidad.
Asegurese de que la unidad esté nivelada y en una base firme.

2. Entemporadas de baja temperatura, el instalador debera
calentar la valvula a temperatura ambiente antes de poner en
funcionamiento.

3. Todas las instalaciones de plomeria deben ejecutarse conforme
a los cddigos locales de plomeria. El tamanio de tuberia
correspondiente a la linea de desagtie residencial debe ser de
un minimo de 1/2" (13 mm]. Los caudales de contralavado que
superen los 7 gpm (26.5 Lpm) o las lineas de desaglie de una
longitud superior a los 20 pies (6 m) requieren una linea de
desagtie de 3/4" (19 mm)]. Las lineas de desagiie comercial deben
tener el mismo tamafo que el control de flujo de la linea de
desagle.
NOTA: NOTA: El tanque debera tener el tubo distribuidor instalado
y tener la cantidad adecuada de material regenerador
instalado.

4. Consulte la hoja de especificaciones de la valvula para obtener la
altura de corte del tubo del distribuidor.

5. Lubrique el sello de la junta tdrica del distribuidor y del tanque.
Coloque la valvula de control principal sobre el tanque. Nota: Sélo
utilice lubricantes a base de silicona.

6. Se deberd llevar a cabo la soldadura de las uniones cercanas al
puerto de desaglie antes de conectar el accesorio de Control de
flujo de la linea de desagtie (DLFC, Drain Line Flow Control). Deje
al menos 6" (15 cm) entre el DLFC y las uniones soldadas al soldar
las tuberias que se conectan al DLFC. De lo contrario, se podrian
generar danos internos en el accesorio DLFC.

7. Lacinta de teflon es el Unico sellador que puede usarse en el
accesorio de desagiie.

8. Asegurese de que el piso esté limpio debajo del tanque de
almacenamiento de saly que el tanque esté nivelado.

9. Vierta aproximadamente 1" (25 mm) de agua por encima de
la placa rejilla. Si no se utiliza una rejilla, llene hasta la parte
superior del respiradero (Figura 1) del tanque de sal. No agregue
sal al tanque de salmuera en este momento.

Si se usa una placa rejilla, corte la altura del respiradero
a una altura igual a la placa rejilla. Esto es crucial en los
tanques de 6", 7", 8"y 9". El agua de relleno de salmuera
debe llegar por encima de la placa rejilla y hacer contacto
con la sal.

10. En las unidades con una derivacion, pongalas en posicion de
derivacion. Active el suministro principal de agua. Abra una llave
de agua blanda fria cercana y deje correr el agua durante algunos
minutos o hasta que la tuberia ya no presente ningun material
extrano (habitualmente soldadura) que pudiera haberse generado
durante la instalacion. Una vez limpia, cierre el grifo.

11. Coloque lentamente la derivacién en la posicion de servicio y deje
que el agua corra al interior del tanque de minerales. Cuando el
flujo de agua se detenga, abra lentamente una llave de agua fria
cercanay deje correr el agua hasta que el aire se purgue de las
lineas de plomeria.

12. Enchufe el transformador en una toma de corriente.

NOTA: NOTA: Todas las conexiones eléctricas deben ejecutarse de
acuerdo con los codigos locales. Asegurese de que la toma
de corriente provea un suministro ininterrumpido.

Figura 2 Valvula del respiradero residencial

Conexion eléctrica

El controlador funciona con un suministro eléctrico de corriente
continua de 12 voltios. No opere el controlador con una fuente de
alimentacion que no sea la que suministro el fabricante para este
modelo.

NOTA: la fuente de alimentacion no debe tener interrupciones.
Asegurese de que el adaptador de energia no esté en una salida con
interruptor. Las interrupciones en la alimentacién de més de 8 horas
pueden hacer que el controlador pierda la configuracién de hora.
Cuando se reanude el suministro eléctrico, se debe volver a ingresar la
configuracion de hora.
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INSTRUCCIONES DE ARRANQUE/
DESCARGA Y ACONDICIONAMIENTO

El ablandador de agua se debe instalar con las conexiones de entrada,
salida y desagiie hechas segun las recomendaciones del fabricante y
conforme a los cddigos de plomeria correspondientes.

1.

6.
7.

Programe el control de la valvula de acuerdo con las instrucciones
dadas en este manual.

Mantenga presionado el botén de Ciclo Adicional durante cinco
segundos para comenzar una regeneracion inmediata. Coloque la
valvula en la posicién de contralavado. Asegurese de que el flujo
de la linea de desagiie se mantenga continuo durante 10 minutos o
hasta que el agua salga limpia.

Coloque la valvula en la posicion de arrastre de salmuera/enjuague
lento. Aseglrese de que la unidad arrastre el agua del tanque de
salmuera (puede que sea necesario repetir este paso).

Coloque la valvula en la posicion de enjuague rapido. Compruebe
el flujo de la linea de desagtie y deje correr por cinco minutos o
hasta que el agua salga limpia.

Coloque la vélvula en la posicion de inicio del ciclo de llenado del
tanque de salmuera. Aseglrese de que el agua se dirija al tanque
de salmuera a la velocidad deseada. La leva actuadora de la valvula
de salmuera mantendra la véalvula en esta posicion para llenar el
tanque para la primera regeneracion.

Vuelva a colocar la cubierta de control.

Ponga sal en el tanque de salmuera.

NOTA: No utilice sal en grano ni de roca.

CARACTERISTICAS DE CONTROL

Indicador
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Visualizacion de
datos

Visualizacién de
parametros
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Figura 3

4 o FLECK 5600SXT Manual de servicio de flujo descendente

Caracteristicas del modelo SXT:

e Laenergia de reserva continda registrando el tiempo y el paso
de los dias durante 8 horas, como minimo, en caso de que se
produzca un corte de la corriente eléctrica. Durante un corte de
electricidad, el control pasa al modo de ahorro de energia. No
monitorea el consumo de agua durante una falla del suministro
eléctrico, pero si almacena el volumen restante en el momento
de la falla.

¢ Configuraciones tanto para la vélvula (sistema basico) como para
el tipo de control (método utilizado para activar la regeneracién).

e Controles del dia de la semana.

e Durante el servicio, la pantalla alterna entre la hora del dia, el
volumen restante o los dias de regeneracion.

e Elindicador de flujo titila cuando detecta el flujo de salida.
e Elicono de servicio titila si hay un ciclo de regeneracién en cola.

¢ Se puede activar una regeneracion inmediatamente presionando
el botén de Ciclo Adicional durante cinco segundos.

e Lavisualizacion del pardmetro muestra el paso del ciclo actual
(BW, BF, RR, etc.] durante la regeneracidn y la visualizacién
de datos lleva una cuenta regresiva del tiempo que falta para
ese paso del ciclo. Mientras la valvula avanza a un nuevo paso
del ciclo, la pantalla titilara. La visualizacion de parametros
identificara el paso del ciclo de destino (BW, BF, RR, etc.) y la
visualizacion de datos dird “----". Una vez que la valvula alcance
el paso del ciclo, la pantalla dejara de titilar y la visualizacion
de datos cambiara para mostrar el tiempo restante. Durante la
regeneracion, el usuario puede obligar al control a avanzar al
siguiente paso de ciclo inmediatamente al presionar el boton de
Ciclo Adicional.

Como configurar la hora del dia

1. Mantenga presionado alguno de los botones Arriba o Abajo hasta
que el icono de programacion reemplace el icono de servicioy la
visualizacion de pardmetros diga TD.

Ajuste la hora que se muestra con los botones Arriba y Abajo.

w ™

Una vez que haya seleccionado la hora deseada, presione el
boton de Ciclo Adicional para reanudar el funcionamiento normal.
La unidad también volvera a funcionamiento normal luego de
cinco segundos si no se presiona ningun botdn.

0oonn
s e

XxYd

Figura 4

Agregar una regeneracion a la cola

1. Presione el botdn de Ciclo Adicional. El icono de servicio titilara
para indicar que la regeneracion esta en cola.

2. Para cancelar una regeneracion en cola, presione el boton de Ciclo
adicional.

Regeneracion inmediata

Mantenga presionado el botdn de Ciclo Adicional durante cinco
segundos.



OPERACION DEL TEMPORIZADOR

Control del medidor inmediato

Un control inmediato con medidor mide el uso de agua y regenera

el sistema tan pronto como se agota la capacidad calculada del
sistema. El control calcula la capacidad del sistema al dividir la
capacidad de la unidad (habitualmente expresada en granos/volumen
de la unidad) entre la dureza del agua de alimentacién y restar

la reserva. Los sistemas de medidor inmediato generalmente no
utilizan un volumen de reserva. Sin embargo, en los sistemas de
tanques gemelos con regeneracion de agua blanda, la capacidad

de reserva se debe configurar al volumen de agua utilizado durante
la regeneracion para evitar el avance del agua dura. El control del
medidor inmediato también iniciara un ciclo de regeneracion a la
hora de regeneracion programada si pasa un nimero de dias igual al
valor de ignorar el dia de regeneracion antes de que el consumo de
agua agote la capacidad calculada del sistema.

Control de medidor retardado

Un control de medidor retardado mide el consumo de aguay
regenera el sistema a la hora programada de regeneracion después
de que la capacidad calculada del sistema se agota. Al igual que con
los sistemas de medidor inmediato, el control calcula la capacidad
del sistema al dividir la capacidad de la unidad entre la dureza

del agua de alimentacion y restar la reserva. La reserva se debe
configurar para asegurarse de que del sistema se obtenga agua
tratada entre el momento en que se agota la capacidad del sistema
y la hora real de regeneracion. El control del medidor retardado
también iniciara un ciclo de regeneracion a la hora de regeneracion
programada si pasa un nimero de dias igual al valor de Ignorar dia
de regeneracion antes de que el consumo de agua agote la capacidad
calculada del sistema.

Control retardado con reloj

El control retardado con reloj regenera el sistema en intervalos
temporizados. El control iniciara el ciclo de regeneracion a la hora de
regeneracion programada cuando el nimero de dias desde la Ultima
regeneracion sea igual al valor de Ignorar dia de regeneracion.

Control del dia de la semana

Este control regenera el sistema de acuerdo con un programa
semanal. El programa se define en la Programacion maestra al fijar
cada dia como “desactivado” o “activado”. El control iniciara un ciclo
de regeneracion en los dias que se establecieron como “activo” en la
hora de regeneracion especificada.

Operacion del control durante una regeneracion

Durante la regeneracion, el control muestra una pantalla de
regeneracion especial. En esta visualizacién, el control muestra

el nimero del paso de regeneracion en curso al que la valvula
avanzara, o ya ha alcanzado, y el tiempo restante para ese paso. El
numero de paso que se muestra titila hasta que la valvula completa
el movimiento hasta la posicion de este paso de regeneracion. Una
vez finalizados todos los pasos de la regeneracion, la valvula regresa
al estado de servicio y se reanuda la operacién normal.

Presionar el botdn de Ciclo Adicional durante un ciclo de
regeneracion hace avanzar la valvula inmediatamente hasta la
posicion del siguiente paso del ciclo y reanuda la sincronizacién de
pasos normal.

Operacion del control durante la programacion

El control sélo ingresa al modo de programa cuando la valvula esta
en servicio. Mientras se esta en el modo de programa, el control
continla operando normalmente al monitorear el uso del aguay
mantener todas las visualizaciones actualizadas. La programacion
del control se almacena en la memoria permanentemente, lo que
elimina la necesidad de una bateria como fuente de alimentacién de
reserva.

Como iniciar una regeneracion manualmente

1. Con el temporizador en servicio, presione el boton de Ciclo
Adicional durante 5 segundos en la pantalla principal.

2. Eltemporizador avanza al Paso 1 del ciclo de regeneracion
(contralavado] y comienza la cuenta regresiva programada.

3. Presione una vez el botén de ciclo adicional para hacer avanzar la
valvula al Paso 2 del ciclo de regeneracion (succién de salmueray
enjuague lento).

4. Presione una vez el botdn de Ciclo Adicional para hacer avanzar la
vélvula al Paso 3 del ciclo de regeneracién (enjuague rapido).

5. Presione una vez el boton de Ciclo Adicional para hacer avanzar la
vélvula al Paso 4 del ciclo de regeneracién (rellenado de salmuera).

6. Vuelva a presionar el boton de Ciclo Adicional para hacer avanzar
la valvula de regreso a En servicio.

NOTA: Sila unidad es un filtro o un flujo ascendente, el orden del

paso del ciclo puede variar.

NOTA: Se puede iniciar una regeneracion en cola al presionar el
boton de Ciclo Adicional. Para eliminar una regeneracion
en cola, presione el boton de Ciclo Adicional nuevamente. Si
se inicia una regeneracion por cualquier motivo antes de la
hora de regeneracion retardada, se limpiara la solicitud de
regeneracion manual.

Operacion del control durante una falla en el suministro eléctrico

EL SXT incluye un sistema integral de energia de reserva. En caso de
una falla del suministro eléctrico, el control pasa al modo de ahorro de
energia. El control detiene el monitoreo del uso del agua, y la pantalla
y el motor se apagan, pero el control continla registrando la horay el
dia por un minimo de 48 horas.

Los ajustes de configuracion del sistema se almacenan por tiempo
indefinido en una memoria no volatil con o sin suministro de energia.
La hora del dia titila después de experimentar una falla del suministro
eléctrico. Presione cualquier botdn para detener la titilacion de la hora
del dia.

Si se produce un corte de luz durante una regeneracion, el control
guardara la posicion actual de la valvula antes de apagarse. Cuando
se restablezca el suministro eléctrico, el control reanudara el

ciclo de regeneracion desde el punto en el que se experimento el
fallo del suministro. Tenga en cuenta que si el fallo del suministro
ocurre durante un ciclo de regeneracion, la valvula permanecera

en su posicion actual hasta que se reanude el suministro eléctrico.
El sistema de la valvula debe incluir todos los componentes de
seguridad para evitar desbordamientos ocasionados por una falla del
suministro eléctrico durante una regeneracion.

El control no comenzara un ciclo nuevo de regeneracion sin corriente
eléctrica. Si la valvula no realiza una regeneracion programada debido
a una falla del suministro eléctrico, agregara la regeneracion a la cola.
Cuando se restablezca el suministro eléctrico, el control iniciard un
ciclo de regeneracion la proxima vez que la hora del dia sea igual a

la hora de regeneracién programada. Habitualmente, esto significa
que la valvula se regenerara el dia posterior al que fue originalmente
programado. Si la salida de agua tratada es importante y se esperan
interrupciones en el suministro eléctrico, el sistema se debe
configurar con una capacidad de reserva suficiente para compensar
los retardos en la regeneracion.
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PROGRAMACION DEL USUARIO

El control 5800 SXT se disend para operar en casi todas las condiciones
con programacion minima. Siga el procedimiento descrito abajo

para configurar el control para operaciéon normal. Para obtener mas
informacion de programacion detallada, vea la seccién Programacion
maestra.

Abreviacion Parametro Descripcion
DO Ignorar dia El ajuste de ignorar dia del
control.
RT Hora de La hora del dia a que el
regeneracion sistema se regenerara
(sistemas de medidor
retardado, relojy dias de la
semanal.
H Dureza del agua de La dureza del agua de
alimentacion entrada. Se utiliza para
calcular la capacidad del
sistema para los sistemas
medidos.
RC o SF Capacidad de reserva | La capacidad de reserva
o factor de seguridad fija del sistema, medida
en galones, que se debe
mantener antes de la
siguiente regeneracion
programada. También
se puede fijar como un
porcentaje de la capacidad
total. Consulte la seccion
Programacion maestra.
CD Dia en curso El dia de la semana actual.

NOTA: Es posible que no se muestren algunos elementos
dependiendo de la configuracion de control. El control
desechara los cambios y saldra del Modo de programacion
maestra si no se presiona ningun boton durante
60 segundos.

NOTA: Cuando se selecciona reserva variable (cr) en Programacion
maestra, la Programacion del usuario mostrara SF.

Sin embargo, un cambio en el valor de SF no tendra
consecuencias cuando en la Programacion maestra esta
seleccionada la reserva variable.

Pasos del modo de programacion del usuario

1. Presione los botones Arriba y Abajo durante cinco segundos
mientras esté en servicio y la hora del dia NO sea 12:01 PM.

2. Use esta visualizacion para ajustar Ignorar dia. Esta configuracion
de opcidn se identifica con las letras “DO” en la esquina superior
izquierda de la pantalla.

Figura 5
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3. Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
ajustar el tiempo de regeneracion. Esta configuracion de opcion se
identifica con las letras "RT" en la esquina superior izquierda de la
pantalla.

XY d

Figura 6
4. Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
ajustar la dureza del agua de alimentacion. Esta configuracion
de opcidn se identifica con la letra “"H” en la esquina superior
izquierda de la pantalla.

....’

Figura 7

Rango: De 1 a 199 de dureza
5. Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
ajustar la capacidad de reserva fija. Esta configuracion de opcidn
se identifica con las letras “RC” 0 “SF” en la esquina superior
izquierda de la pantalla.
NOTA: NOTA: Este ajuste es dependiente de la Seleccion de reserva
en la Programacion maestra. El valor predeterminado es
RC - Capacidad de reserva [galones). Para obtener mas
informacion, consulte la seccion Programacion maestra.

1107
s NN

....'

Figura 8
6. Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el dia de la semana actual. Esta configuracion de opcion
se identifica con las letras “CD” en la esquina superior izquierda de
la pantalla.

Figura 9

7. Presione el botdn de Ciclo Adicional para finalizar el modo de
programacion del usuario.



TABLA DE MODO DE PROGRAMACION MAESTRA

IXTTIG)] Antes de ingresar a la programacion maestra, comuniquese con su representante profesional de
agua local. Para ingresar en la Programacion maestra, ajuste la hora a las 12:01 PM.

Opciones de programacion maestra

del medidor

Abreviacion Parametro Abreviacion de la Opciones
opcion
GAL Galones
DF Formato de exhibicion
Ltr Litros
dF1b Flujo descendente/ascendente, con contralavado sencillo
dF2b Flujo descendente, con contralavado doble
Fltr Filtro
\2) Tipo de valvula - -
UFbd Flujo ascendente con salmuera primero
UFtr Filtro en flujo ascendente
Othr Otro
Fd Medidor (flujo) retardado
) FI Medidor (flujo) inmediato
CT Tipo de control
tc Reloj
dAY Dia de la semana
1 Sistema de un solo tanque
NT Ndmero de tanques
2 Sistema de tanque doble
U1 Tanque 1 en servicio
TS Tanque en servicio
U2 Tanque 2 en servicio
C Capacidad de la unidad Capacidad de la unidad (granos)
H Dureza del agua de Dureza del agua de entrada (granos)
alimentacion
RS Seleccion de reserva SF Factor de seguridad en porcentaje
rc Capacidad de reserva fija
SF Factor de seguridad Porcentaje de la capacidad del sistema que se utilizard como reserva
RC Capacidad de reserva fija Volumen fijo que se utilizard como reserva
DO Ignorar dia La configuracion de ignorar dia del sistema
RT Hora de regeneracion La hora del dia a el que el sistema se regenerara
El tiempo de duracién de cada paso de la regeneracion. Ajustable de
BW BD. RR BF Duraciones de los pasos OFF (apagado) y 0 a 199 minutos.
e del ciclo de regeneracion NOTA: Sise escoge “Othr” (Otro) en “Valve Type” (tipo de valvula),
entonces apareceran en su lugar R1, R2, R3, etc.
D1, D2, D3, D4, D5, Configuracion del dia de La configuracién de la regeneracién (ON [Encendido] u OFF [Apagado])
D6,y D7 la semana para cada dia de la semana en los sistemas de dia de la semana
CD Dia en curso El dia en curso de la semana
t0.7 Medidor de turbina de 3/4 pulg.
P0.7 Medidor de rueda de paletas de 3/4 pulg.
t1.0 Medidor de turbina de 1 pulg.
) ) ) P1.0 Medidor de rueda de paletas de 1 pulg.
FM Tipo de medidor de flujo - -
t1.5 Medidor de turbina de 1.5 pulg.
P1.5 Medidor de rueda de paletas de 1.5 pulg.
P2.0 Medidor de rueda de paletas de 2 pulg.
Gen Medidor genérico o de otro tipo
K Configuracion de pulsos Los pulsos del medidor por galén o litro para medidores genéricos/

otros medidores de flujo

NOTA: Es posible que no se muestren algunos elementos dependiendo de la configuracién del temporizador. EL
temporizador desechara los cambios y saldra del Modo de programacion maestra si no se presiona ningtn boton
durante sesenta segundos.

FLECK 5600SXT Manual de servicio de flujo descendente ® 7




MODO DE PROGRAMACION MAESTRA

Cuando se ingresa al Modo de programacién maestra, todas las
visualizaciones de la configuracién de opciones disponibles se
pueden very configurar seguin sea necesario. Dependiendo de la
configuracion actual de opciones, no se podran ver ni configurar
algunos parametros.

Como configurar la hora del dia

1. Mantenga presionado el botén Arriba o Abajo hasta que el icono
de programacion reemplace el icono de servicio y la visualizacion
de parametros diga TD.

2. Ajuste la hora que se muestra con los botones Arriba y Abajo.

3. Una vez que haya seleccionado la hora deseada, presione el
botdn de Ciclo Adicional para reanudar el funcionamiento
normal. La unidad también volvera a operacién normal luego de
5 segundos si no se presiona ningun botdn.

oo
WALLN NN

Como ingresar al modo de programacion maestra

Configure la visualizacion de la hora del dia en 12:01 PM. Pulse el
botdn Extra Cycle (para salir del modo de ajuste de la hora). Luego,
mantenga presionados los botones Arriba y Abajo al mismo tiempo
hasta que el icono de programacion reemplace el icono de servicioy
aparezca la pantalla Display Format (Formato de exhibicion).

Como salir del modo de programacion maestra

Presione el botdn de Ciclo Adicional para aceptar los ajustes que
se muestran y pasar al siguiente pardmetro. Presione el botén
de Ciclo Adicional en el Ultimo pardmetro para guardar todos los
ajustes y reanudar el funcionamiento normal. El control ignorara
automaticamente todo cambio en la programacion y volvera al
funcionamiento normal si se deja en el modo de programacion
maestra durante 5 minutos sin actividad alguna en el teclado
numeérico.

Restablecimientos

Restablecimiento suave: Mantenga presionados los botones de Ciclo
Adicional y Abajo durante 25 segundos mientras esta en el modo de
servicio normal. Esto restablece todos los parametros a los valores
predeterminados del sistema, con excepcion del volumen restante
en los sistemas de medidor inmediato o retardado, y los dias que
pasaron desde la Ultima regeneracidon en el sistema de reloj.

Reinicio maestro: Mantenga presionado el botén de Ciclo Adicional
mientras enciende la unidad. De esta manera, se restablecen todos
los pardmetros de la unidad. Compruebe y verifique las opciones
seleccionadas en el Modo de programacion maestra.

1. Formato de exhibicion (cédigo de visualizacién DF)

Esta es la primera pantalla que aparece al ingresar en el modo de
programacion maestra. La configuracion del Formato de exhibicion
especifica la unidad de medida que se utilizara para el volumen

y como mostrara el control la hora del dia. Esta configuracion de
opcidn se identifica con las letras “DF” en la esquina superior
izquierda de la pantalla. Hay dos ajustes posibles:

Configuracion del Unidad de Visualizacion de
Formato de exhibicion volumen la hora
GAL Galones 12 horas AM/PM
estadounidenses
Ltr Litros 24 horas
or e
4
s unL
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2. Tipo de valvula (codigo de visualizacion VT)

Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el tipo de valvula. La configuracién del tipo de valvula
especifica el tipo de ciclo que la valvula realiza durante la regeneracion.
Tenga en cuenta que algunos tipos de valvulas requieren que la

valvula esté construida con subcomponentes especificos. Aseglrese

de que la valvula esté configurada adecuadamente antes de cambiar

la configuracion del tipo de valvula. Esta configuracion de opcién se
identifica con las letras “"VT" en la esquina superior izquierda de la
pantalla. Hay seis ajustes posibles:

Abreviacion Parametro

dF1b Flujo descendente/ascendente, con contralavado
sencillo

dF2b Flujo descendente, con contralavado doble
Fltr Filtro
UFbd Flujo ascendente con salmuera primero
UFtr Filtro en flujo ascendente
Othr Otro

\IT

“'dr’b
200 |

3. Tipo de control (cddigo de visualizacion CT)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el tipo de control. Esto especifica como el control determina
cuando activar una regeneracion. Para obtener mas detalles sobre
como funcionan las diferentes opciones, consulte la seccién “Operacion
del temporizador” de este manual de servicio. Esta configuracion de
opcion se identifica con las letras “CT” en la esquina superior izquierda
de la pantalla. Hay cuatro ajustes posibles:

Medidor retardado: Fd

Inmediato con medidor: Fl

Reloj: tc

Dia de la semana: dAY
T -
|

/ L

XY Y4

4. Nimero de tanques (codigo de visualizacion NT)

Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el nimero de tanques de su sistema. Esta configuracion de
opcién se identifica con las letras “NT” en la esquina superior izquierda
de la pantalla. Hay dos ajustes posibles:

Sistema de un solo tanque: 1

Sistema de dos tanques: 2

MNT
N

f"'f
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MODO DE PROGRAMACION MAESTRA
CONTINUACION

5. Tanque en servicio [cédigo de visualizacion TS)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar qué tanque se encuentra en servicio, el uno o el dos.
Esta configuracion de opcidn se identifica con las letras “TS” en la
esquina superior izquierda de la pantalla. Este pardmetro sdlo esta
disponible si el nimero de tanques se fijé en 2. Hay dos ajustes
posibles:

Tanque uno en servicio: U1
Tanque dos en servicio: U2

XYY 4

6. Capacidad de la unidad (codigo de visualizacion C)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar la capacidad de la unidad. Esta configuracion especifica
la capacidad en tratamiento del medio del sistema. Ingrese la
capacidad del lecho de medio en granos de dureza cuando configure
el sistema del ablandador, y la capacidad de volumen deseada,
cuando configure un sistema de filtro. Esta configuracion de opcion
se identifica con la letra “C” en la esquina superior izquierda de la
pantalla. El pardmetro de capacidad de la unidad esta disponible sélo
si el tipo de control se configurd en una de las opciones medidas.
Utilice los botones Arriba y Abajo para ajustar el valor segln sea
necesario.

L Jag
;1

1"a’
XYY 4

—
——
—
—¥

——

x1000

Rango: 1-999,900 galones (100-9,999,000 litros)

7. Dureza del agua de alimentacion
(cédigo de visualizacién H)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar la dureza del agua de alimentacién. Ingrese la dureza

del agua de alimentacion en granos por volumen unitario para los
sistemas de ablandadores, o 1 para los sistemas de filtro. Esta
configuracion de opcion se identifica con la letra “"H” en la esquina
superior izquierda de la pantalla. El pardmetro de dureza del agua de
alimentacién esta disponible sélo si el tipo de control se configurd en
una de las opciones medidas. Utilice los botones Arriba y Abajo para
ajustar el valor segln sea necesario.

H iy
WAL

Rango: De 1 a 199 de dureza

8. Seleccion de reserva (codigo de visualizacion RS)

Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion

para configurar el factor de seguridad. Utilice esta visualizacion
para seleccionar el tipo de reserva que se utilizara en su sistema.
Esta configuracién de opcion se identifica con las letras “RS” en la
esquina superior izquierda de la pantalla. El pardmetro de seleccion
de reserva esta disponible sélo si el tipo de control se configuro en
una de las opciones medidas. Hay dos ajustes posibles.

FS Factor de seguridad

rc Capacidad de reserva fija

—
l

——
Ve

s rC

9. Factor de seguridad (codigo de visualizacion SF)

Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el factor de sequridad. Esta configuracion especifica qué
porcentaje de la capacidad del sistema se conservara como reserva.
Debido a que este valor se expresa en porcentaje, cualquier cambio

en la capacidad de la unidad o la dureza del agua de alimentacién

que cambie la capacidad calculada del sistema producird un cambio
correspondiente en el volumen de reserva. Esta configuracion de
opcion se identifica con las letras “SF” en la esquina superior izquierda
de la pantalla. Utilice los botones Arriba y Abajo para ajustar el valor
de 0 a 50% segUln sea necesario.

Lol
Al

./ kU

Rango: 0-50%

10. Capacidad de reserva fija (cddigo de visualizacion RC)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar la capacidad de reserva. Esta configuraciéon especifica un
volumen fijo que se conservara como reserva. La capacidad de reserva
no se puede configurar con un valor mayor a la mitad de la capacidad
calculada del sistema. La capacidad de reserva es un volumen fijo y
no cambia en el caso de que se modifique la capacidad de la unidad o
la dureza del agua de alimentacidon. Esta configuracion de opcién se
identifica con las letras “RC” en la esquina superior izquierda de la
pantalla. Utilice los botones Arriba y Abajo para ajustar el valor segun

RC M
4

Rango: De 0 a la mitad de la capacidad calculada

11. Ignorar dia (cédigo de visualizacién DO)

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar la funcion Ignorar dia. Esta configuracion especifica el
nimero maximo de dias entre los ciclos de regeneracion. Si el sistema
esta configurado en un control del tipo temporizador, la configuracion
de Ignorar dia de regeneracion determina la periodicidad con la

que el sistema se regenerara. Un sistema medido se regenerara
independientemente del uso si los dias transcurridos desde la Ultima
regeneracion son iguales a la configuracion de ignorar dia. Si configura
el valor de ignorar dia en “OFF” (Apagado) se desactiva esta funcién.
Esta configuracion de opcidn se identifica con las letras “DO” en la
esquina superior izquierda de la pantalla. Utilice los botones Arriba y
Abajo para ajustar el valor segun sea necesario.

17
Ll |
4 '

Rango: Off (Apagado) a 99 dias

12. Hora de regeneracion

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el tiempo de regeneracion. Esta configuracion especifica
la hora del dia a la que el control iniciard una regeneracion retardada,
agregada manualmente a la cola o activada por ignorar dia. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “RT” en la esquina
superior izquierda de la pantalla. Utilice los botones Arriba y Abajo
para ajustar el valor segun sea necesario.

R 0
', cuu
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MODO DE PROGRAMACION MAESTRA

CONTINUACION

13. Duraciones de los pasos del ciclo de regeneracion

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar las duraciones de los pasos del ciclo de regeneracion. Los
diferentes ciclos de regeneracion se enumeran en secuencia segun
el tipo de valvula seleccionada para el sistema, y se identifican con
una abreviacion en la esquina superior izquierda de la pantalla. Las
abreviaciones utilizadas se enumeran a continuacion. Si el sistema
se configurd con el tipo de valvula “OTHER” (OTRO), los ciclos de
regeneracion se identificaran con los simbolos R1, R2, R3, R4, RSy
Ré. La duracién de cada paso del ciclo se puede configurar entre 0y
199 minutos. Si se configura la duracién de un paso del ciclo como

0, el control se saltara ese paso durante la regeneracion, pero se
mantendran a disposicion los pasos siguientes. Utilice los botones
Arriba y Abajo para ajustar el valor segln sea necesario. Presione el
botdn de Ciclo Adicional para aceptar la configuracion actual y pasar al

parametro siguiente.

Abreviacion Paso del ciclo
BD Arrastre de salmuera
BF Llenado de salmuera
BW Contralavado
RR Enjuague rapido
SV Servicio
[N -
[T I
4
S I

Rango: de 0 a 199 minutos

14. Configuracion del dia de la semana

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el programa de regeneracion para un sistema configurado
como control del dia de la semana. Los diferentes dias de la semana
se identifican con D1, D2, D3, D4, D5, Dé y D7 en la esquina superior
izquierda de la pantalla. Configure el valor en “ON” (ENCENDIDO)
para programar una regeneracién u “OFF” (APAGADO)] para saltarse
la regeneracion para cada dia. Utilice los botones Arriba y Abajo para
ajustar la configuracion segln sea necesario. Presione el botéon de
Ciclo Adicional para aceptar la configuracién y pasar al dia siguiente.
Tenga en cuenta que el control requiere que por lo menos un dia
esté configurado en “ON” (ENCENDIDO). Si los siete dias estan
configurados en “OFF” (APAGADO], la unidad volverd al dia uno hasta
que uno o mas dias se configuren en “ON” (ENCENDIDO).

7 | -
Lo I
el

I

15. Dia actual (codigo de visualizacion CD)

Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el dia en curso en los sistemas que fueron configurados
como controles del dia de la semana. Esta configuracion de opcion se
identifica con las letras “CD" en la esquina superior izquierda de la
pantalla. Utilice los botones Arriba y Abajo para seleccionar desde el

dia 1 aldia 7.

XYY d
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16. Tipo de medidor de flujo (cddigo de visualizacion FM)

Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
configurar el tipo de medidor de flujo conectado al control. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “FM” en la esquina
superior izquierda de la pantalla. Utilice los botones Arriba y Abajo
para seleccionar uno de los siete ajustes disponibles.

t0.7 Medidor de turbina Fleck de 3/4 pulg.
P0.7 Medidor de rueda de paletas Fleck de 3/4 pulg.
t1.0 Medidor de turbina Fleck de 1 pulg.
P1.0 Medidor de rueda de paletas Fleck de 1 pulg.
t1.5 Medidor de turbina Fleck de 1-1/2 pulg.
P1.5 Medidor de rueda de paletas Fleck de 1-1/2 pulg.
P2.0 Medidor de rueda de paletas Fleck de 2 pulg.
GEn Medidor genérico o de otro tipo
-
FTL ]
WA NN

17. Configuracion de pulsos del medidor (codigo de
visualizacion K)
Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion para
especificar la configuracion de pulsos del medidor para un control de
flujo no estandar. Esta configuracion de opcion se identifica con la letra
“K” en la esquina superior izquierda de la pantalla. Utilice los botones
Arriba y Abajo para ingresar la constante del medidor en pulsos por
unidad de volumen.

I [

a1
Lo
18. Fin del modo de programacion maestra

Presione el botdn de Ciclo Adicional para guardar todos los ajustes y
salir del modo de programaciéon maestra.

(]
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MODO DE PROGRAMACION DEL USUARIO 6.

Presione el boton de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion
para configurar el dia de la semana actual. Esta configuracion

Onci del modo d ion del - de opcidn se identifica con las letras “CD” en la esquina superior
pciones del modo de programacion del usuario izquierda de la pantalla.
Abreviacion Parametro Descripcion T
DO Ignorar dia El ajuste de ignorar dia del 1 '
temporizador R '-’
RT Hora de La hora del dia a que el ’/ -
regeneracion sistema se regenerara . ) . . o
(sistemas de medidor 7. Presione el_ poton del Clglo Adicional para finalizar el modo de
retardado, relojy dias de la programacién del usuario.
semana) ; ;
" Duresa dolages | Lo durema dol agus gue MODO DE PROGRAMACION DE DIAGNOSTICO
de alimentacion ingresa. Se utiliza para
calcular la capacidad del Opciones del modo de programacion de diagndstico
sistema para los sistemas Abreviacién Parametro Descripcion
medidos
- - - FR Caudal Muestra el caudal de salida actual
RC o SF Capacidad de La capacidad de reserva fija - -
reserva PF Caudal pico Muestra el caudal mas alto
- - registrado desde la Ultima
CD Dia en curso El dia en curso de la semana regeneracion

NOTA: Es posible que no se muestren algunos elementos

Pasos del modo de programacion del usuario
1.

2.

dependiendo de la configuracion del temporizador. EL
temporizador desechara cualquier cambio y saldra del

modo de usuario si no se presiona ningtn boton durante
sesenta segundos.

Presione los botones Arriba y Abajo durante cinco segundos
mientras esté en servicio y la hora del dia NO sea 12:01 PM.
Use esta visualizacion para ajustar Ignorar dia. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “DO” en la

HR Horas en Muestra las horas totales en las
servicio que la unidad ha permanecido en
servicio
VU Volumen Muestra el volumen total de agua
utilizado tratada por la unidad
RC Capacidad de Muestra la capacidad de reserva
reserva del sistema calculada a partir de

la capacidad del sistema, la dureza
del agua de alimentacion y el factor
de seguridad

esquina superior izquierda de la pantalla.

—
—
—

SV Version del Muestra la version del software
software instalada en el controlador

S
J—
—
._.-J

'
— e
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Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion
para ajustar el tiempo de regeneracion. Esta configuracion de
opcion se identifica con las letras “RT” en la esquina superior
izquierda de la pantalla.

XYY 4

Presione el botdn de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion
para ajustar la dureza del agua de alimentacién. Esta
configuracion de opcion se identifica con la letra “H” en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

—
—
w

|
—

XYY 4

Rango: De 1 a 199 de dureza

5.

Presione el botén de Ciclo Adicional. Utilice esta visualizacion
para ajustar la capacidad de reserva fija. Esta configuracion
de opcidn se identifica con las letras “RC” o “SF” en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

-
VL

——
-—
q-..!
-—
q-..!

4
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—
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—
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NOTA: Es posible que no se muestren algunos elementos

dependiendo de la configuracion del temporizador. EL
temporizador saldra del modo de diagnostico luego de

60 segundos si no se presiona ningun botdon. Presione el
boton del Ciclo Adicional para salir del modo de diagndstico
en cualquier momento.

Pasos del modo de programacion de diagndstico

Presione los botones Arriba y Ciclo Adicional durante cinco
segundos mientras se encuentra en servicio.

Use esta visualizacion para ver la medida de caudal actual. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “FR" en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

[ - -
17 .
O L.

Presione el botén Arriba. Utilice esta visualizacion para ver
el caudal pico desde el dltimo ciclo de regeneracion. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “PF” en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

PEar
©) N
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MODO DE PROGRAMACION DE
DIAGNOSTICO CONTINUACION

4.

Presione el botén Arriba. Utilice esta visualizacion para ver las
horas en servicio desde el dltimo ciclo de regeneracion. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras "HR" en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

L

Presione el boton Arriba. Utilice esta visualizacion para ver el
volumen utilizado desde el Ultimo ciclo de regeneracion. Esta
configuracion de opcidn se identifica con las letras “VU" en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

N JC
0] '_ —lx1000

Presione el botén Arriba. Utilice esta visualizacion para ver la
capacidad de reserva. Esta configuracion de opcion se identifica
con las letras “RC” en la esquina superior izquierda de la
pantalla.

L MmN
Co

Presione el boton Arriba. Utilice esta visualizacion para ver la
version del software. Esta configuracion de opcion se identifica
con las letras “SV” en la esquina superior izquierda de la
pantalla.

N 1

O L.

Presione el botdn del Ciclo Adicional para finalizar el modo de
programacion de diagndstico.
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56SXT MEDIDOR DEL ABLANDADOR

item N.° CANT Parte N.° Descripcién

| [T T 560006-001........... 5600, SOF, DNF, MTR, SXT-, 24-60,
CW 1--, .5-, LES, NA2, 1600, SOFT

.......... 560006-009........... 5600, SOF, DNF, MTR, SXT-, 24-60,

CW1—— .5-, LES, NA2 1600 SOFT

.......... 560006-002........... 5600, SOF, DNF, MTR, SXT-, 24-60,

CW 1--, 5-, LES, NAZ, 1600, SOFT

.......... 560006-003........... 5600, SOF, DNF, MTR, SXT-, 24-60,

CW 1--, 5-, LES, NAZ, 1600, SOFT

.......... 560006-012........... 5600, SOF, DNF, MTR, SXT-, 24-60,

CW 1--, .5-, LES, NA2, 1600, SOFT

NOTA: NOTA: Los numeros de pieza indicados arriba NO
incluyen las siguientes piezas.

Conjunto de derivacion
Conjunto del yugo
DLFC con retén
Arandelas de flujo

Consulte las opciones en la pagina de accesorios.

56SXT RELOJ DEL ABLANDADOR

item N.° CANT Parte N.° Descripcion

T T 560006-008........... 5600, SOF, DNF, CLK, SXT-, 24-60,
CW 1--, .5-, LES, NA2, 1600, SOFT

.......... 560006-011........... 5600, SOF, DNF, CLK, SXT-, 24-60,
CW 1--, .5-, LES, NA2, 1600, SOFT

NOTA: NOTA: Los numeros de pieza indicados arriba NO
incluyen las siguientes piezas.

Conjunto de derivacion
Conjunto del yugo
DLFC con retén
Arandelas de flujo

Consulte las opciones en la pagina de accesorios.

56SXT RELOJ DEL FILTRO DE
CONTRALAVADO

item N.° CANT Parte N.° Descripcién

| [T T 560006-006........... 5600, FIL, DNF, CLK, SXT-, 24-50,
CW BWF, BWF, LES, BWF-, FILT

.......... 560006-007........... 5600, FIL, DNF, CLK, SXT-, 24-60,
CW BWF, BWF, LES, BWF-, FILT

.......... 560006-010........... 5600, FIL, DNF, CLK, SXT-, 24-60,

CW BWF, BWF, LES, BWF-, FILT

NOTA: NOTA: Los nimeros de pieza indicados arriba NO
incluyen las siguientes piezas.

Conjunto de derivacion
Conjunto del yugo
DLFC con retén
Arandelas de flujo

Consulte las opciones en la pagina de accesorios.
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56SXT ACCESORIOS DE LA VALVULA

Derivaciones

60041SS...... derivacion de 1", acero inoxidable, NPT
60040SS.......... derivacion de 3/4", acero inoxidable, NPT
60049 .o derivacion, plastico

...yugo de 1", plastico, NPT

yugo de 1", plastico, BSP

yugo de 3/4", plastico, NPT

...yugo de 3/4", pléstico, BSP

...yugo de 1", conexion rapida

...yugo de 3/4", conexion rapida
...yugo de 1", soldado

...yugo de 1", acero inoxidable, NPT
yugo de 3/4", soldado

yugo de 3/4", acero inoxidable, NPT

Arandelas

19153.... ...arandela, flujo, 0.6 GPM
19152.... ...arandela, flujo, 0.8 GPM
12085.... ...arandela, flujo, 1.2 GPM

19150 i arandela, flujo, 1.3 GPM

12086 arandela, flujo, 1.5 GPM
19149.... ...arandela, flujo, 1.7 GPM
12087.... ...arandela, flujo, 2.0 GPM
12088.... ...arandela, flujo, 2.4 GPM
12089.... ...arandela, flujo, 3.0 GPM
12090.... ...arandela, flujo, 3.5 GPM
12091 arandela, flujo, 4.0 GPM
19147 arandela, flujo, 4.5 GPM
12092.... ...arandela, flujo, 5.0 GPM
17814 arandela, flujo, 6.0 GPM
12408 arandela, flujo, 7.0 GPM
Retén

13173-07 oo retén, boton DLFC, con junta térica
Codos de desagiie

12338 codo de desagtie de 1/2", 90
1969 e codo de desagtie de 1/2", 45
13127 e codo de desagtie de 5/8", 90

............................... espiga para manguera recta de 1/2"
......................... espiga para manguera recta de 5/8"

............................... colector superior, 1.050
... colector superior, 1.050 estrecho
......................... colector superior, 1.050 ancho
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56SXT CONJUNTOS DE VALVULA

BLFC
60022-12 oo BLFC, 0.125 GPM (0.375 lbs NaCl/min)
60022-25 ..o BLFC, 0.25 GPM (0.75 lbs NaCl/min)
60022-50 .... .... BLFC, 0.50 GPM (1.5 lbs NaCl/min)
60022-100......ccceririinnne BLFC, 1.0 GPM (3 lbs NaCl/min)
Conjunto de desagiie de inyector
60084-0001......ccccverereennne conjunto de desagte de inyector,
5600, #0, DLFC sin arandela de flujo, 0.25 BLFC
60084-0002.......ccccrvveenne conjunto de desagte de inyector, o
5600, #0, DLFC sin arandela de flujo, 0.50 BLFC CONJUNTO DE DESAGUE
60084-0107...cevevieieeinne conjunto de desagte de inyector, DE INYECTOR
5600, #1, DLFC sin arandela de flujo, 0.25 BLFC
60084-0102......cccveireenne conjunto de desagte de inyector,
5600, #1, DLFC sin arandela de flujo, 0.50 BLFC
Boquillas del inyector
109130 v, boquilla, inyector, #0, roja (tanque de 8")
10913-00 .... .... boquilla, inyector, #00, violeta (tanque de 7") B
10913-000... .... boquilla, inyector, #000, pardo (tanque de 6") @
10913-1 o boquilla, inyector, #1, blanco (tanque de 9"y
10")
10913-2 oo boquilla, inyector, #2, azul (tanque de 12")
10913-3 oo boquilla, inyector, #3, amarillo (tanque de 13"
109134 v boquilla, inyector, #4, verde (tanque de 14") BOQUILLA DEL INYECTOR GARGANTA DE INYECTOR
10913BLK .o, boquilla, inyector, negro (filtro)
Gargantas de inyector
109140 voovvvceeeee, garganta, inyector, #0, rojo (tanque de 8”)
10914-00 .... ....garganta, inyector, #00, violeta (tanque de 7")
10914-000.......c.cc0cvevenene. garganta, inyector, #000, pardo (tanque de 6")
10914-1 i garganta, inyector, #1, blanco (tanque de 9"y
10")
109142 oo, garganta, inyector, #2, azul (tanque de 12")
10914-3 iovoiiceeeee, garganta, inyector, #3, amarillo (tanque de 13
109144 oo, garganta, inyector, #4, verde (tanque de 14")
Tapones
LO9AT-02 oo, tapon, valvula de salmuera, con junta térica
13918-0T oo conjunto de tapon del médulo BLFC, con junta
torica
Interruptores
60320-03 ...ooviiiiiieieeie conjunto de interruptor, auxiliar 5600

Conjuntos de leva de salmuera
60514-00 .....cooovvviiieieees conjunto de leva de salmuera, 5600, sin la
etiqueta de sal

Cabezales eléctricos

62096-01 oo cabezal eléctrico, 56SXT, medidor de CONJUNTO DE LEVA DE CABEZAL ELECTRICO,
paletas, DF, cubierta cuadrada, 24/60 con SALMUERA CUADRADO
transformador

62096-02 ..o, cabezal eléctrico, 56SXT, medidor de paletas,

DF, cubierta curva, 24/60 con transformador

62096-03 ....coooeeiiieeeis cabezal eléctrico, 56SXT, medidor de
turbina, DF, cubierta cuadrada, 24/60 con
transformador

62096-04 ..o, cabezal eléctrico, 56SXT, medidor de turbina,

DF, cubierta curva, 24/60 con transformador

62097-01 oo, cabezal eléctrico, 56SXT, reloj, DF, cubierta
cuadrada, 24/60 con transformador

62097-02 ccooveeeeeeiiiiii, cabezal eléctrico, 56SXT, reloj, DF, cubierta

Medidores curva, 24/60 con transformador CABEZAL ELECTRICO, CONJUNTO DEL

60086-50 ......ccevvviiiiieiens conjunto del medidor, puerto dual de 3/4", CURVO MEDIDOR, PALETAS
deslizante, eléctrico, plastico, paletas, con
clips

19121-07 e conjunto de cable del medidor, SE, paletas

60626 conjunto de medidor, turbina, electronico de
3/4" con clips y tornillos

19791-01 v conjunto de cable del medidor, turbina/SXT

CONJUNTO DEL MEDIDOR, TURBINA
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CONJUNTO DE LA VALVULA DE CONTROL

61500-56SE Rev A
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item N.°

CONJUNTO DE LA VALVULA DE CONTROL CONTINVACION

CANT Parte N.°

| I Toen 61400-12............ conjunto del cuerpo de
la valvula, 5600, flujo
descendente, con junta torica
TOT
T, 19700-10............ cuerpo de la valvula, 5600,
flujo descendente

Descripcion

junta térica, -338
junta térica, -121

inyector, conjunto de desagte,
5600

carcasa, inyector y desagie
...junta térica, 011

junta térica, 013

malla, inyector

boquilla, inyector, #1, natural
...garganta, inyector, #1, blanco
tapa, inyector, 5600

junta térica, -021

tornillo, cabeza de arandela
hexagonal, #10-24 x 1-3/16

pulg.
T, 15348 ... junta térica, -563
retén, boton DLFC
...arandela, flujo, 2.4 gpm

vastago de la valvula de

salmuera
T, 12626................. asiento, valvula de salmuera
T 13167 o espaciador, valvula de
salmuera
Toen. 13165 e tapa, valvula de salmuera
T, 11973 e resorte, valvula de salmuera
T, 11981-01............ junta térica
T 16098........c.c....... arandela, nilon
T, 12977 e junta térica, 015

retén, BLFC

arandela, control de flujo,
0.50 gpm

Toin 12550 i Quad Ring, -009
2 13302 ... junta térica, -014
Toin 13244 ................. adaptador de control de flujo
de la linea de salmuera
T, 13497 oo dispersor, aire, 5600
T 13333 ... etiqueta, inyector, sin arandela
de flujo
L D BR10760............ etiqueta, 1 gpm, 3 lbs. sal/min.
B 5. 13242 ... sello, 5600
[/ be....... 14247 o espaciador, 5600
ST T, 60102-71............ conjunto de piston, 6600, flujo
descendente
T, 17218 e pistén, 6600 flujo descendente
Tovon 14309 oo retén, varilla de piston
T 13306 e pasador, rodillo, 3/32 x 1/4
T, 13003 ..., eslabdn, varilla de piston, 5600
T 13243-40............ tapon, extremo, 6600, verde
T, 13008......cvevrene retén, sello del tapén de
extremo
T, 10209 ..o Quad Ring, -010

itemN.° CANT Parte N.° Descripcion

[T T 13546 ..o retén, tapon de extremo

/S T 13296 ..o, tornillo, arandela hexagonal,
6-20x 1/2

< S, T 13363 .. arandela, plana, didm interno
0.145, acero inoxidable

D e T BR12112 ............ tornillo, cabeza hexagonal
ranurada, #10-24 x 50

10 2o 19228-01............ conjunto de adaptador,
acoplamiento, 5600 con junta
torica

T 19228 oo acoplamiento, adaptador

junta térica, -199
yugo, 1 pulg., NPT, plastico

clip, montaje

13, - BR13314 ............ tornillo, cabeza de arandela
hexagonal, 8-18 x 0.60

1 acoplamiento, codo, 90 grados
1 distribuidor, piloto, manguito
16 T 10244 ... junta tdrica, -211
17 s T 13633 .. distribuidor, anillo piloto, 13/16
pulg.
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CONJUNTO DEL CABEZAL ELECTRICO DE LA VALVULA

itemN.° CANT Parte N.° Descripcién
T T 14448-100.......... conjunto de carcasa de actuador,
con pasador, 56SXT
2 2. 12473 e tornillo, arandela hexagonal,
10-24 x 5/8
B b, 19474 ... arnés, energia, 56SXT, Eléctrico
b D, 13299 oo, arandela, resorte, 3/8

...rueda dentada, polea loca

rueda dentada, actuador, 6700

placa, montaje del motor

8 h 13296 . tornillo, arandela hexagonal,
6-20x1/2

9L T 16944 ................. motor, actuador, 24V 60 Hz
2 rpm

10 2. MM384 e tornillo, cabeza Phillips, 6-32 x
1/4 galvanizado

T, T 18722 e leva, valvula de salmuera,
565XT/6700 negro

12, T 12037 oo arandela, plana, #10 18-8 acero
inoxidable

13 T 40214 oo tornillo, arandela hexagonal,
#6-20 x 3/4

Thoeeeaaan. 2. 19080 ....cccvveeee. resorte, compresion, 6700

15 2. 13300 ....ccceeeeeeee. esfera, 1/4 pulg., acero
inoxidable

16 T 42933 i rueda dentada, actuador
principal, flujo descendente

17 o, T 13547 oo alivio de tensioén, cable plano
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item N.°

CANT

Parte N.°

19 s 1

......... 40609 ...
22 Tovorens 15157t
23, 2. 10218 e
2. Tovorens 10302 ..o
25 i, 2. 17876 ..o
26A ............ Tovorens 61672-0201........
26B............ Tovorens 61673-0201........
27 i 2. 13898 ..o

No se muestra:
bu...... 40422 .
Tovorens 60320-03............

61501-56SXT Rev C
Descripcion

transformador, 24V, 9.6 VA, Lvlé

transformador, 24V, 9.6 VA,
europeo

cubierta, carcasa actuadora
posterior

arandela, friccion

...leva, 56SXT/6700, flujo

descendente

leva, contralavado doble, flujo
descendente

tornillo, cabeza plana std, 6-20 x
3/4

interruptor, micro
aislante, interruptor de limite

tornillo, cabeza Phillips
troncoconica, 4-40 x 1-1/8

conjunto del panel delantero,
56SXT, cuadrado, negro

conjunto de panel delantero,
56SXT, curvo, negro

tornillo, cabeza plana, Phillips,
acero

cable, tuerca, beige

kit de interruptor, 5600, auxiliar

26B



CONJUNTO DE MEDIDOR DE TURBINA DE CONJUNTO DE MEDIDOR DE PALETAS DE
3/4 PULG. 3/4 PULG.

BR60626

ftem N.° CANT Parte N.° Descripcion

T T 19797 e conjunto de medidor, puerto
dual de 3/4", SLP

2 2 19569 .viiiiiiine clip, medidor de flujo

[ IO 2. 13314 i tornillo hexagonal con
indentacién ranurada, 8-18 x
0.60

[/ I 60626 ..o turbina de 3/4", con clips y
tornillos

......... 14613 .................Rectificador de flujo
......... 19121-01............conjunto de cable del medidor, . BR60086 Rev E
turbina/SXT Item N.° CANT Parte N.° Descripcion
| ISP T 14716 e conjunto de tapa del medidor, NT
(incluye articulos 2, 3y 4)
2, T 13874 ... tapa, medidor, electrénico
B, T, 13847 oo, junta térica, -137, estandar, para
medidor
b | I 17798 e tornillo cabeza con arandela
hexagonal con ranura
LT T 19121-01............ conjunto de cable del medidor,

SXT, paleta [no se incluye en el
numero de pieza 60086)

b, T 138271 oo cuerpo, medidor, 5600

T Tooves 13509 i impulsor del medidor

< T h....... 12473 ... tornillo, arandela hexagonal,
10-24 x 5/8

D e b 13255 s clip, montaje

100 b 13314 e tornillo hexagonal con indentacién

ranurada, 8-18 x 0.60
junta térica, -119

rectificador de flujo

conjunto del medidor, 3/4",
eléctrico, rueda de paletas
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CONJUNTO DE LA VALVULA DE DERIVACION (PLASTICO

itemN.° CANT Parte N.°

T 2
2o 2
[C TR 2
4A ... T
4B ... T
SR T

13305
13255
13314

Descripcion

junta térica, -119
clip de montaje

tornillo, cabeza con arandela
hexagonal, 8-18 x 5/8

yugo de 1", plastico, NPT
yugo de 1", plastico, BSP
yugo de 3/4", plastico, NPT
yugo de 3/4", plastico, BSP
yugo de 1", conexion rapida
yugo de 3/4", conexion rapida
yugo de 1", soldado

yugo de 1", acero inoxidable,
NPT

yugo de 3/4", soldado

yugo de 3/4", acero inoxidable,
NPT

derivacion de 3/4", plastico
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CONJUNTO DE LA VALVULA DE DERIVACION (METAL

10

60040SS Rev R
60041SS Rev T

item N.° CANT Parte N.° Descripcion
T Toee 17290 i cuerpo de la valvula de

derivacion, 3/4 pulg.

......... 17290NP ............cuerpo de la valvula de
derivacién, 3/4 pulg., niguelado

......... 13399..............cuerpo de la valvula de
derivacion, 1 pulg.

......... 13399NP............cuerpo de la valvula de

derivacion, 1 pulg., niquelado
sello, derivacién

tapon, derivacion

...cubierta lateral

etiqueta

tornillo

cubierta lateral

palanca, derivacion

tornillo, cabeza hexagonal,
1/4-14

derivacion, 3/4", acero inoxidable

derivacion, 1", acero inoxidable
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VALVULA DE SALMUERA DE SEGURIDAD 2300

12
10
13
12
11
60027 Rev D
item N.0 CANT Parte N.° Descripcion
| IR | I M942 i cuerpo de la valvula de
salmuera, 1/4 pulg. NPT
Y2 L 10138 e esfera, 3/8 pulg.
ST | I 11566 ..o tope de la esfera
b, L 10328 ..o codo, 1/4 pulg. x 1/4 pulg. T
2 ...inserto, 3/8 pulg.
2 manguito, 3/8 pulg.
Y2 2o 10329 c.oierae tuerca de tubo, 3/8 pulg.
< T T 10186 .. tuerca, hex., 10-32, nilén
9L T 60002-34............ respiradero, #500, 34" de largo
10 T 10149 e varilla, flotador, 30 pulg.
1 ...conjunto del flotador, blanco
4 arandela pasacable
1 conjunto del flotador, 2300, 30",

blanco

Thooin T 60027-FFA

......... valvula de salmuera de
seguridad, 2300, accesorio en
direccion al brazo

| 60027-FFS.......... valvula de salmuera de
seguridad, 2300, accesorio en
direccion al montante
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VALVULA DE SALMUERA DE SEGURIDAD 2310

14

U

\l. IR

42112_REVA

item N.° CANT Parte N.° Descripcién

T Tovene 19645 ... cuerpo de la valvula de salmuera
de seguridad

2t Tooin 19803 ..o conjunto del brazo de la valvula
de salmuera de seguridad

montante, 10-24
tuerca, 10-24
distribuidor y sello
...dispensador de flujo

junta térica, 017

codo, valvula de salmuera de

seguridad
2 2. 19625 i conjunto de tuerca, 3/8
100 Toien. 18312 i clip de retencion
M Tooin 60014 ..o valvula de salmuera de

seguridad, 2310 (incluye los
articulos 1 a 10)

120 2t 10150 i arandela pasacable (incluida con
el articulo 13)

13 e, T 60068-30............ conjunto de flotador, 2310, con
varilla de 30 pulg.

L /S Tooin 60002-34............ respiradero, #500, 34 pulg. de
largo
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Causa

Correccion

El acondicionador de agua
no regenera.

Se interrumpié el suministro eléctrico a la unidad.

Garantice un suministro eléctrico permanente (compruebe los
fusibles, el enchufe, la cadena y el interruptor).

El temporizador esta defectuoso.

Reemplace el temporizador.

Falla de electricidad.

Vuelva a configurar la hora.

Agua dura.

La valvula de derivacion esta abierta.

Cierre la valvula de derivacion.

No hay sal en el tanque de salmuera.

Agregue sal al tanque y mantenga el nivel de sal por encima del
nivel del agua.

Malla del inyector taponado.

Limpie la malla del inyector.

No fluye suficiente agua al tanque de salmuera.

Verifique el tiempo de llenado del tanque de salmuera y limpie
el control de flujo de la linea de salmuera si esta taponado.

Dureza en el tanque de agua caliente.

Se debe descargar varias veces el tanque de agua caliente.

Fuga en el tubo del distribuidor.

Asegurese de que el tubo del distribuidor no esté agrietado.
Compruebe la junta téricay el piloto del tubo.

Fuga en la valvula interna.

Reemplace los sellos, los espaciadores o el piston.

La unidad utiliza
demasiada sal.

Configuracién de sal inadecuada.

Compruebe la utilizacién y la configuracion de sal.

Demasiada agua en el tanque de salmuera.

Consulte “Demasiada agua en el tanque de salmuera”.

Pérdida de presion de
agua.

Acumulacién de hierro en la linea que se dirige al
acondicionador de agua.

Limpie la linea que se dirige al acondicionador de agua.

Acumulacién de hierro en el acondicionador de agua.

Limpie el control y agregue limpiador de minerales al depdsito
de minerales. Aumente la frecuencia de la regeneracion.

Entrada del control taponada por material
extrafno que se desprendid de los tubos debido a
mantenimiento reciente en el sistema de canerias.

Quite el piston y limpie el control.

Pérdida de mineral a
través de la linea de
desagiie.

Aire en el sistema de agua.

Asegurese de que el sistema de pozo cuente con un control
de eliminacion de aire adecuado. Compruebe que el pozo esté
seco.

Control de flujo de la linea de desagiie de tamafo
inadecuado.

Compruebe que haya una velocidad de desagiie adecuada.

Hierro en agua
acondicionada.

Deposito de minerales contaminado.

Compruebe el contralavado, el arrastre de salmueray el
llenado del tanque de salmuera. Aumente la frecuencia de la
regeneracion. Aumente la duracion del contralavado.

Demasiada agua en el
tanque de salmuera.

Control de flujo de la linea de desaglie taponado.

Limpie el control de flujo.

Sistema del inyector taponado.

Limpie el inyector y la malla.

El temporizador no vuelve al punto inicial.

Reemplace el temporizador.

Material extrafo en la valvula de salmuera.

Reemplace el emplazamiento de la valvula de salmueray limpie
la valvula.

Material extrano en el control de flujo de la linea de
salmuera.

Limpie el control de flujo de la linea de salmuera.

El ablandador no arrastra
la salmuera.

El control de flujo de la linea de desagiie esta
taponado.

Limpie el control de flujo de la linea de desagtie.

Elinyector esta taponado.

Limpie el inyector.

Malla del inyector taponado.

Limpie la malla.

La presion de la linea es demasiado baja.

Aumente la presion de la linea a 20 psi.

Fuga en el control interno.

Cambie los sellos, los espaciadores y el conjunto del piston.

El adaptador de servicio no realiza el ciclo.

Compruebe el motor actuadory los interruptores.

El control realiza los
ciclos continuamente.

Interruptor desajustado. danado o en corto.

Determine si el interruptor o el temporizador estan defectuosos
y reemplécelos, o reemplace todo el cabezal eléctrico.

El desagiie corre
continuamente.

La valvula no esta programada correctamente.

Compruebe el programa del temporizador y la posicion del
control. Reemplace el conjunto del cabezal eléctrico si la
posicion no es adecuada.

Material extrano en control.

Quite el conjunto del cabezal eléctrico e inspeccione el didmetro
interno. Quite el material extrano y compruebe el control en las
diferentes posiciones de regeneracion.

Fuga en el control interno.

Reemplace los sellos y el conjunto del pistdn.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS CONTINUACION

Codigos de error

NOTA: Los codigos de error aparecen en la pantalla In

Service (En servicio).

Codigo de
error

Tipo de error

Causa

Reinicio y recuperacion

0 Error de
sentido de la
leva

El actuador de la valvula tardé mas
de seis minutos para avanzar a la
siguiente posicion de regeneracion.

Desenchufe la unidad y examine el cabezal eléctrico. Verifique que
todos los interruptores de la leva estén conectados a la tablilla de
circuito y funcionen correctamente. Verifique que los componentes del
motor y el tren de transmision estén en buenas condiciones y montados
correctamente. Revise la valvula y verifique que el piston se desplace
libremente. Reemplace o vuelva a armar los diversos componentes
segulin sea necesario.

Enchufe nuevamente la unidad y observe su comportamiento. La unidad
debe pasar a la siguiente posicion de la valvula y detenerse. Si el error
se produce nuevamente, desenchufe la unidad y comuniquese con
asistencia técnica.

1 Error en el
paso del ciclo

El control realizé una entrada de
ciclo imprevista.

Desenchufe la unidad y examine el cabezal eléctrico. Verifique que todos
los interruptores de la leva estén conectados a la tablilla de circuito

y funcionen correctamente. Ingrese en el Modo de programacion
maestra y verifique que el tipo de valvula y de sistema estén ajustados
correctamente en relacién con la unidad en si.

Realice una regeneracion manual y verifique que el sistema funciona
correctamente. Si el error se produce nuevamente, desenchufe la
unidad y comuniquese con asistencia técnica.

2 Falla de
regeneracion

El sistema no ha llevado a cabo
regeneraciones durante mas de
99 dias (o 7 dias si se ajusté Tipo de
control a Dia de la semana).

Realice una regeneracion manual para reiniciar el cddigo de error.

Si el sistema usa medidor, verifique que mide el flujo; para hacerlo, deje
correr el agua de servicio y observe el indicador de flujo en la pantalla.
Si la unidad no mide el flujo, verifique que el cable del medidor esté
conectado adecuadamente y que el medidor funcione correctamente.
Ingrese en el Modo de programacién maestra y verifique que la unidad
esté configurada correctamente. Segun sea necesario en funcion

de la configuracion de la valvula, verifique que se ha seleccionado

la capacidad correcta del sistema, que el parametro ignorar dia

esté adecuadamente configurado y que el medidor se identificd
correctamente. Si la unidad se configuré como un sistema de Dia de

la semana, verifique que, como minimo, un dia esté ajustado en "On"
(Encendido). Corrija los ajustes segln sea necesario.

3 Error de
memoria

Falla en la memoria de la tablilla
de control.

Realice un reinicio maestro y configure nuevamente el sistema
mediante el Modo de programacién maestra. Después de reconfigurar
el sistema, ajuste la valvula mediante una regeneracion manual. Si el
error se produce nuevamente, desenchufe la unidad y comuniquese con
asistencia técnica.

ub Sincronizacion
del actuador

superior

Cambio de programacion de
instalacion por falla en el
suministro eléctrico.

La valvula se recuperara automaticamente.
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DIAGRAMAS DE FLUJO DEL ACONDICIONADOR DE AGUA
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Posicion de segundo contralavado (solo unidades con
contralavado doble)
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DIAGRAMA DE CABLEADO
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INSTRUCCIONES DE SERVICIO

Reemplazo de valvula de salmuera, inyectores y malla

1.

Cierre el suministro de agua al acondicionador:

Si la instalacion del acondicionador tiene un sistema de
derivacion de “tres valvulas”, abra primero la vélvula en la linea
de derivacion, luego cierre las valvulas en la entrada y salida

del acondicionador. Si el acondicionador tiene una valvula de
derivacion integrada, péngala en la posicién Bypass (derivacién).
Si solo hay una valvula de cierre cerca de la entrada del
acondicionador, ciérrela.

Libere la presion del agua en el acondicionador pasando el
control a la posicion de contralavado momentaneamente.
Regrese el control a la posicion de servicio.

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Desconecte las conexiones del tubo de la valvula de salmueray
la linea de desaglie a la altura del cuerpo del inyector.

Quite los dos tornillos del montaje del cuerpo del inyector. El
madulo del inyector y la valvula de salmuera se puede quitar
de la valvula de control. Quite y deseche las juntas téricas del
cuerpo de la valvula de salmuera.

Reemplazo de la valvula de salmuera

1.

Extraiga la valvula de salmuera del cuerpo del inyector. También
quite y deseche la junta térica de la parte inferior del orificio de
la valvula de salmuera.

Aplique lubricante de silicona a la nueva junta térica e instalela
en la parte inferior del orificio de la valvula de salmuera.

Aplique lubricante de silicona a la junta térica del conjunto de

la nueva valvula y presionela hacia el interior del orificio de la
valvula. Asegurese de que el reborde del cojinete esté a nivel con
el cuerpo del inyector.

Reemplazo de los inyectores/la malla

1.

Quite la tapa del inyector y la malla, deseche la junta térica.
Desatornille la boquilla y la garganta del inyector del cuerpo del
inyector.

Atornille una boquilla y una garganta del inyector nuevas;
asegurese de que queden selladas herméticamente. Instale una
malla nuevo.

Aplique lubricante de silicona a la nueva junta térica e instélela
de manera que cubra la extensién oval de la tapa del inyector.

Aplique lubricante de silicona a las tres nuevas juntas téricas e
instalelas sobre los tres refuerzos del cuerpo del inyector.

Coloque los tornillos de manera que atraviesen el inyectory su
tapa. Coloque este conjunto a través del orificio de la carcasa
del temporizadory dentro de los orificios correspondientes del
cuerpo de la valvula. Ajuste los tornillos.

Vuelva a conectar el tubo de la valvula de salmuera y la linea de
desagiie.

Vuelva a ajustar la valvula de derivacion o entrada a la
posicion de servicio normal. La presion de agua aumentara
automaticamente en el acondicionador.

NOTA: Asegurese de cerrar todas las lineas de derivacion.

8.

"

Compruebe que no haya fugas en las zonas de los sellos.
Verifique el sello del desagiie con el control en la posiciéon de
contralavado.

Enchufe el cable de alimentacion en la toma de corriente.

. Configure la hora del dia y gire la valvula de control

manualmente para asegurarse de que funcione correctamente.
Asegurese de que la valvula de control se haya devuelto a la
posicion de servicio.

. Asegurese de que haya suficiente sal en el tanque de salmuera.

12. Inicie el ciclo de regeneracion manualmente si el agua esté dura.
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Reemplazo del temporizador

Para reemplazar el temporizador, consulte los pasos 1 a 3 de la seccion
Reemplazo de valvula de salmuera, inyectores y malla.

1.

Quite la cubierta trasera de la valvula de control. Quite la cubierta
delantera de la valvula de control. Desconecte el cable de senal
del domo del medidor que estd en la cubierta delantera y paselo a
través del control.

Quite el tornillo y la arandela del yugo actuador. Quite los tornillos
de montaje del temporizador. Como resultado, todo el conjunto del
temporizador se levantara con facilidad.

Coloque el nuevo temporizador sobre la valvula. Aseglrese de que
el pasador actuador de la rueda dentada principal encaje en la
ranura del yugo actuador.

Reemplace los tornillos de montaje del temporizador. Reemplace
el tornillo y la arandela del yugo actuador. Reemplace el cable de
senal del medidor.

Vuelva a ajustar la valvula de derivacién o entrada a la posicion de
servicio normal. La presion de agua aumentara automaticamente
en el acondicionador.

NOTA: Asegurese de cerrar todas las lineas de derivacion.

6.
7.

Reemplace la cubierta trasera de la valvula de control.

Siga los pasos 9 a 12 de la seccion Reemplazo de los inyectores/la
malla.

Reemplazo del conjunto del piston

Para reemplazar el conjunto del pistén, consulte los pasos 1a 3 de la
seccion Reemplazo de valvula de salmuera, inyectores y malla.

1.

Quite la cubierta trasera de la valvula de control. Quite la cubierta
delantera de la valvula de control. Desconecte el cable de senal
del domo del medidor que esté en la cubierta delantera y paselo a
través del control.

Quite el tornillo y la arandela del yugo actuador. Quite los tornillos

de montaje del temporizador. Como resultado, todo el conjunto del
temporizador se levantara con facilidad. Quite la placa de retencién
del tapdn de extremo.

Tire hacia arriba del extremo del yugo del piston hasta que el
conjunto esté fuera de la valvula.

Inspeccione el interior de la valvula para asegurarse de que todos
los espaciadores y los sellos estén en su lugar, y que no haya
material extrafo que interfiera con el funcionamiento de la vélvula.

Tome el conjunto del pistdn nuevo como se proporciona y empuje
el piston dentro de la valvula mediante el tapdn de extremo. Gire el
yugo con cuidado en sentido horario para alinearlo adecuadamente
con la rueda dentada actuadora. Reemplace la placa de retencion
del tapdn de extremo.

Coloque el temporizador sobre la valvula. Aseglrese de que el
pasador actuador de la rueda dentada principal encaje en la ranura
del yugo actuador.

Reemplace los tornillos de montaje del temporizador. Reemplace el
tornillo y la arandela del yugo actuador.

Vuelva a ajustar la valvula de derivacién o entrada a la posicion de
servicio normal. La presién de agua aumentara automaticamente
en el acondicionador.

NOTA: Asegurese de cerrar todas las lineas de derivacion.

9.

Reemplace la cubierta trasera de la valvula de control.

10. Siga los pasos 9 a 12 de la seccion Reemplazo de los inyectores/la

malla.



INSTRUCCIONES DE SERVICIO CONTINVACION

Reemplazo del sello y el espaciador

Para reemplazar los sellos y los espaciadores, consulte los pasos
1 a 3 de la seccion Reemplazo de valvula de salmuera, inyectores y
malla.

1. Quite la cubierta trasera de la valvula de control. Quite la
cubierta delantera de la valvula de control. Desconecte el cable
de senal del domo del medidor que esté en la cubierta delantera
y paselo a través del control.

2. Quite el tornillo y la arandela del yugo actuador. Quite los
tornillos de montaje del temporizador. Como resultado, todo el
conjunto del temporizador se levantara con facilidad. Quite la
placa de retencion del tapén de extremo.

3. Tire hacia arriba del extremo del yugo de la varilla del piston
hasta que el conjunto esté fuera de la valvula. Quite y reemplace
los sellos y los espaciadores.

4. Tome el conjunto del piston y empuje el piston dentro de la
valvula mediante el enchufe del extremo. Gire el yugo con
cuidado en sentido horario para alinearla adecuadamente con la
rueda dentada actuadora. Reemplace la placa de retencion del
tapon de extremo.

5. Coloque el temporizador sobre la valvula. Aseglrese de que el
pasador actuador de la rueda dentada principal encaje en la
ranura del yugo actuador.

6. Reemplace los tornillos de montaje del temporizador. Reemplace
el tornillo y la arandela del yugo actuador.

7. Vuelva a ajustar la valvula de derivacién o entrada a la
posicion de servicio normal. La presion de agua aumentara
automaticamente en el acondicionador.

NOTA: Asegurese de cerrar todas las lineas de derivacion.
8. Reemplace la cubierta trasera de la valvula de control.

9. Siga los pasos 9 a 12 de la seccion Reemplazo de los inyectores/
la malla.

Reemplazo del medidor

Para reemplazar el medidor, consulte los pasos 1 a 3 de la seccion

Reemplazo de valvula de salmuera, inyectores y malla.

1. Quite dos tornillos y clips de la valvula de derivacién o el yugo.
Tire del tanque de resina para extraerlo de las conexiones de
plomeria.

Extraiga el médulo del medidor de la valvula de control.
Retire el cable de sefial del médulo del medidor (enganche la
pestana en el extremo opuesto al cable).

4. Aplique lubricante de silicona en las cuatro juntas toricas nuevas
y montelas en los cuatro puertos del nuevo médulo del medidor.
Instale el cable de sefnal en el nuevo médulo del medidor.

Monte el medidor en la valvula de control. Tenga en cuenta que

la porcion del medidor del médulo debe montarse en la salida de
la valvula.

7. Vuelva a colocar el tanque de resina a las conexiones de plomeria
y encaje los puertos del medidor en la valvula de derivacion o el
yugo.

8. Ajuste dos tornillos y clips en la valvula de derivacion o el yugo.
Asegurese de que las patas de los clips encajen firmemente en
los lobulos.

9. Vuelva a ajustar la valvula de derivacién o entrada a la
posicion de servicio normal. La presion de agua aumentara
automaticamente en el acondicionador.

NOTA: Asegurese de cerrar todas las lineas de derivacion.
10. Compruebe que no haya fugas en las zonas de los sellos.

11. Siga los pasos 9 a 12 de la seccion Reemplazo de los inyectores/
la malla.
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INFORMACION DE FLUJO Y VELOCIDADES DE EXTRACCION DEL INYECTOR

Presion de entrada (psig)

Presion de entrada (psig)

Presion de entrada (psig)

Sistema inyector 1600 con vélvula 5600
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For Fleck Product Warranties visit:
Para conocer las garantias de los productos Fleck® visite: } waterpurification.pentair.com
Pour obtenir de l'information sur les garanties des produits Pentair, visitez le site :

3 PENTAIR
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SPara consultar una lista detallada de donde estéan registradas las marcas comerciales de Pentair, visite waterpurification.pentair.com/brands.
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